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Honorable Assistant Commissioner of Patents 
Washington, D.C. 20231 

Sir: 

PTO CUSTOMER NO. 000293 

CLAIM OF PRIORITY 
We file herewith a certified Swedish patent application, 
bearing application number 9903448-0 , which was filed on 
September 23, 1999 , and on which the above U.S. application was 
based. We ask that this U.S. application be awarded priority 
rights in accordance with Section 119 of Title 35, Patents, 
(Public Law 593) . 

Respectfully submitted, 
DOWELL & DOWELL, P, 



DOWELL 8c DOWELL, P. C. 

1215 Jefferson Davis Highway 

Suite 309 

Arlington, Virginia 22202 
Telephone: (703) 415-2555 


Ralph A. Dowel 1 
Registration No. 26,868 
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Matningsanordning for cellulosamaterial 

Fdreliggande uppf inning avser en matningsanordning for 
cellulosamaterial vid vilken en skruv matar materialet mot ett 
moth&ll till bildande av en trycktat materialplugg- 

Vid behandling av cellulosamaterial sasom raffinering i en 
malapparat bildas anga som avskiljs fran materialet for att med 
bibehallande av sitt hoga tryck utnyttjas separat i processen. 
Utmatningen av det fran angan avskilda materialet sker daremot 
till ett lagre tryck sasom atmosf artryck. F6r att inte angan 
skall fSrsvinna med materialet utan angans hSgre tryck skall 
bibeh&llas maste alltsa materialet utmatas via nagon 
slussanordning, Ett annat sStt att tata &ngavskil jningsdelen fran 
massautmatningen Sr att lata materialet vid utmatningen bilda en 
massaplugg som tatar utloppet si att inte angan foljer med 
materialet vid utmatningen. 

Vid kanda utmatningsanordningar av den sistnamnda typen ar 
materialet anordnat att falla ned i en skruv som i ena anden ar 
fbrsedd med en drivanordning och i motsatta Snden matar 
materialet mot en strypande cSppning sa att materialpluggen 
bildas. Genoa att drivningen ligger pa trycksidan maste 
drivanordningen tStas med hjSlp av packboxar eller liknande vilka 
slits och kraver underhall och eventuellt utbyte. Pluggen bildas 
civen i den ande av den relativt langa skruven som ligger vand 
fran drivanordningen varvid den h<5gre belastningen pa denna ande 
av skruven gor skruven instabil- Detta begransar aven 
mojligheterna att reglera pluggbildningen i beroende av 
belastningsf orhallandena . 


Huvudsyftet med uppfinningen Mr att astadkomma en 
matningsanordning med vilken nackdelarna med de kanda 
anordningarna elimineras. 

Detta syfte uppnas genom att anordningen erhallit de i de 
f61jande patentkraven angivna k&nnetecknen . 

Uppfinningen kommer i det foljande att beskrivas narroare i 
samband med ett pa ritningarna visat utf 8r ingsexempel . 

Figur 1 visar en sidovy delvis i snitt av en matningsanordning 
utford enligt uppfinningen. 

Figur 2 visar i stSrre skala en detalj av den inringade delen av 
anordningen i figur 1- 

Anordningen innefattar en stuts 10 som via en f lSns 12 Sr 
trycktatt ansluten till utloppet fran en angavskil j are, 
exempelvis av den typ som visas i svenska patentet 9101342-5, sa 
att materialet sasom massa matas till stutsen 10 sedan den anga 
som bildas vid malningen har avskilts i angavskil jaren for att 
under tryck ledas till olika anvandningar i processen, sasom 
uppvSrmning av vatten. For att hindra att angans tryck s junker 
eller fdrsvinner maste massan efter angavskil jningen matas ut 
trycktatt. F6r detta faller massan ned i ett under stutsen 10 
befintligt, tatt hus 14 i vilket ar lagrad en transportskruv 16 
med gangor 18 anordnade p& en axel 20- Axeln 20 har koniskt 
okande diameter mot skruvens 16 utmatningsande dvs. i 
utmatningsriktningen f5r det av skruven 16 transporterade 
material for att styra materialet ut mot husets innerperif eri . 
Vid utmatningsanden &r axeln 20 vidare forsedd med en fl&ns 22 
som har koniskt okande diameter i namnda utmaningsriktning. Runt 
denna flSns 2 2 ligger ett i huset 14 rorligt lagrat pluggrSr 24 
som med sin ena ande 3r lagrat f orskjutbart runt husets 14 utsida 
med hj&lp av en till huset fastbultad bomsparsf orbindning 26, sa 
att pluggroret kan f lyttas mot och fran flSnsen 22 for att med 


denna bilda en utmatningsspalt 28 f8r materialet. F<5rf lyttningen 
sker med hjMlp av manSverstSnger 3 0 kopplade till pluggrciret 24 
och som nanovreras av lampliga drivmotorer (ej visade) for att 
fSrskjuta pluggr5ret i onskad riktning och pk s& satt andra 
spaltens 28 storlek. ManoverstSngema 3 0 styrs och lagras i 
oppningar i ett lagerhus 42 for skruvens axel. I spalten 28 
uppst&r p& detta satt ett reglerbart mottryck mot materialets 
utmatning som gor att en materialplugg 40 bildas fore flansen 22 
vilken materialplugg 40 tatar husets 14 inre mot det utanfor 
flSnsen 22 befintliga rummet 34. F& flSnsens 22 utsida sett i 
utmatningsriktningen ar fasta vingar 3 2 vilka Sr anordnade att 
sdnderdela den ringformade materialplugg som matas ut genom 
spalten 28 till rummet 34 , s& att materialet faller ned i rummets 
34 botten. Denna botten ar oppen nedat och forsedd med en stos 36 
avsedda att koppla till n&got organ f8r vidaretransport av 
materialet. P& ett avstind frSn och motsatt utmatningsspalten 28 
begrMnsas rummet 34 av en tatningsvSgg 38 som tatande omger en 
forlangning 44 av axeln 20 vilken axelf orlangning 44 ar lagrad i 
lagerhuset 42 och ar anordnad att kopplas till en drivmotor (ej 
visad) for skruven 16. Rummet 34 har upptill en stos 46 som Sr 
fdrsedd med en inspektionslucka 48. 

Den beskrivna anordningen fungerar p& foljande satt: Den fr&n 
&ngavskiljaren (ej visad) till inloppet 12 kommande massan faller 
ned i och matas av skruven 16 mot husets 14 utlopp dvs. &t 
va'nster i f igur 1 och kommer av den koniskt okande axeln 20 att 
tvingas ut mot husets 14 innerperif eri sk att en massaplugg 40 
bildas fore massautloppet som begrMnsas av den p& axeln 2 0 
anordnade flSnsen 22. For att styra massapluggens 40 utmatning 
och dSrmed bibeh&lla den trycktata funktionen hos pluggen 40 
regleras utmatningsoppningens 28 storlek enligt uppfinningen med 
hjalp av det vid husets 14 innerperif eri forskjutbart lagrade 
pluggrdret 24, vars rSrelse regleras med man3verstSngerna 30. Den 
genom oppningen 2 8 utmatade ringformade massapluggen kommer i den 
m&n den ej faller sSnder av sig sjalvt att sl&s isar av de pa 
axeln 2 0 utanfdr oppningen 28 anordnade, med axeln 20 roterande 


vingarna 32. Hassan faller sedan ned i den undre delen av huaet 
34 och matas ut genom utloppet 36 till fortsatt behandling. 

Som framg&r av den visade utf oringsf ormen ar skruvens 16 axel 20 
med en axelf SrlSngning 44 lagrad i ett lagerhus 42 p& den sida av 
skruvens 16 hus 14 dar atmosf artryck r&der. Pa detta sStt krSvs 
inga trycktata packboxar i lagerhuset vilket f orenklar och 
ffcrbilligar underh&ll och drift av anordningen. Genom att 
skruvens 16 lagring 42 ligger n&rmast den ande av skruven 16 d&r 
massapluggen 4 0 bildas forhindras i stor utstrSckning 
instabilitet hos skruven 16 s& att battre precision erh&lls vid 
instSllning av utmatningsoppningens storlek. 


PATENTKRAV : 


1. Matningsanordning for cellulosamaterial innef attande en skruv 
(16) som matar materialet mot ett mothdll till bildande av en 
trycktat materialplugg, kannetecknad av att skruven (16) 

innef attar ett periferiellt parti (22) som med ett runt namnda 
parti i anordningens lius (14) anordnat stryporgan (24) bildar en 
oppning (28) i vilken materialet lamnar skruven under bildande av 
en trycktat mater ialplugg (40) <. 

2. Anordning enligt patentkravet 1, kannetecknad av att 
stryporganet innef attar ett pluggror (24) som ar forskjutbart 
lagrat (26) i namnda hus (14) s£ att det kan foras mot och fran 
namnda periferiella parti (22) av skruven (16) for att reglera 
oppningens (28) storlek. 

3. Anordning enligt patentkravet 2, kannetecknad av att 
pluggrorets (24) forskjutbara lagring bildas av en 
bomspdrsforbindning (2 6) mellan pluggrorets frdn namnda 
periferiella parti (22) av skruven vanda ande och husets (14) 
innery ta ♦ 

4. Anordning enligt patentkravet 1, 2 eller 3, kannetecknad av 
att skruvens (16) axel (20, 44) ar lagrad i ett utanfor huset 
(14) belaget lagerhus (42) . 

5. Anordning enligt nAgot av patentkraven 1 till 4, kannetecknad 
av att lagerhuset (42) ar anordnat vid skruvens (16) 
utmatningsande • 

6. Anordning enligt patentkravet 4 eller 5, kannetecknad av att 
lagerhuset (42) ar belaget med mellanrum till huset (14) varvid 
namnda mellanrum bildar utmatningsrum (34) for massan. 


7. Anordning enligt n£got av patentkraven 2-6, kannetecknad av 
att pit skruvens (16) axel (20) utanfor och intill oppningen (28) 
ar anordnade vingar (3 2) for sonderdelning av den utmatade 
materialpluggen (4 0) . 

8, Anordning enligt n&got av patentkraven 4-7, kannetecknad av 
att pluggrorets (24) forskjutning sker medelst mandverstanger 
(30) lagrade i lagerhuset (42) , 


S AMMAN DRAG : 


Anordning for trycktat utmatning av malgods exempelvis 
cellulosamaterial med en skruv (16) som matar mater ialet mot ett 
moth&ll varigenom en trycktat materialplugg bildas vid skruvens 
utlopp . 

Skruven'(16) ar vid utmatningsanden forsedd med ett parti (22) 
som tillsammans med ett runt detta parti i anordningens bus (14) 
lagrat stryporgan (24) bildar en utmatningsoppning (28) genom 
vilken materialet utmatas av skruven under bildande av en 
trycktat materialplugg (40) • 




